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1.1 INTRODUKSJON

1.1.1 Forord

Produktene fra Orkel AS er velkjente for sin haye kvalitet, palitelighet og styrke. Vi gnsker derfor & gra-
tulere deg med valget av et av vare produkter.

For & oppfylle malene vare med hensyn til kvalitet og styrke, har Orkel AS implementert en kontinuerlig
prosess for produktutvikling. Alle kompaktorer gjennomgar en grundig kvalitetskontroll for de forlater fab-
rikken.

Les og gjer deg kjent med vare anbefalinger om maskinen - hdde med hensyn til sikkerhet, drift og ved-
likehold. Gjor daglig vedlikehold til en rutine. Ved & gjere dette vil maskinen vere trygg i bruk, og du vil
bidra til en lengre levetid og mer effektiv bruk av maskinen din.

Med vennlig hilsen
Orkel AS

1.1.2 Ansvarsfraskrivelse

De originale delene i en Orkel®-maskin er konstruert og produsert for & levere optimal passform, funksjon,
sikkerhet og strukturell integritet. Derfor godkjenner Orkel® ALDRI bruk av ettermarkedsdeler, gra-
markedsdeler eller imiterte deler.

Informasjonen som oppgis av Orkel® her gis «som den er, der den er», hvor alle eventuelle feil og hele
risikoen tilknyttet denne informasjonen péaligger kjgperen.

Orkel® gir ikke, verken uttrykkelig eller underforstatt, noen parter rettigheter til patenter, lisenser eller
andre immaterielle rettigheter, enten dette gjelder selve informasjonen eller noe som beskrives av
informasjonen.

Informasjonen som oppgis i dette dokumentet, tilharer Orkel®, og Orkel® forbeholder seg retten til helt
etter eget skjgnn & endre eller maodifisere informasjonen i dette dokumentet eller vére produkter og tje-
nester uten nermere varsel.

Orkel® patar seg intet ansvar for eventuelle skader tilknyttet maskinen eller svikt som skyldes feilaktig
maskinbruk. Vi patar oss heller intet ansvar for eventuelle endringer utfert pa produktet etter levering fra
oss.




1.1.3 Bruksomrade

Kompaktoren MP2000-X er designet for ssmmenpressing av myke organiske materialer til rundballer
pakket inn i plastfilm for lagring eller transport. Kompaktoren skal kun brukes til dette formalet.

MERK: Andre materialer kan ogsa presses, men disse ma bekreftes av Orkel AS i hvert enkelt tilfelle. Dette er
pé grunn av garantiloven.

1.2 KONTROLL F@R LEVERING

Denne maskinen ble testet, kontrollert og besto en endelig inspeksjon for den forlot fabrikken.

1.2.1 Klargjering hos kunden

Orkel AS vil sette opp maskinen for kunden, dersom dette foresperres/avtales. Det vil holdes et inn-
feringskurs i handtering og betjening av Kompaktoren pa stedet, dersom dette foresperres/avtales. Under
igangsettings- og oppstartsperioden tilbyr vi var tekniske hjelp og kan besvare alle spgrsméal om oppstart
av kampaktaren.

MERKNAD: Se leverings- og garantiskjemaet i brukermanualen.

1.3 IDENTIFIKASJON AV MASKINEN

Et klistremerke med maskinens serienummer er plassert pa hegyre side av maskinen. Nummeret er ogsé
stanset inni rammetoppen. Se Figur 1.1.

Serienummeret skal alltid oppgis nar du kontakter forhandleren din for & bestille reservedeler eller fa
teknisk hjelp.

Serienummeret er den sikreste méaten & identifisere maskinen din pa. Ikke fjern eller endre pa serie-
nummeret.

Figur 1.1 : Plassering av serienummer




1.4 BRUKERMANUALEN

1.4.1 Hvordan denne manualen skal brukes

Denne manualen er organisert etter «se - tenk - bruk»-prinsippet. Innholdet og forklaringene er arran-
gert i mindre arbeidsoperasjoner som utfares i rekkefelge, og hovedkapitlene er arrangert i henhaold til
normal drift av maskinen (eksempel: oppsett -> arbeidsoperasjon -> vedlikehold].

Kapitteloversikt:

1

GENERELT Dette kapittelet inneholder noen av formalitetene tilknyttet en ny kompaktor. Kvalitets-
kontroll, identifikasjon av maskinen, og kopier av leverings- og garantiskjema.

SIKKERHET Dette kapittelet inneholder generelle sikkerhetstiltak som méa tas med i betraktningen
under alt arbeid med og pad maskinen. Mer spesifikke sikkerhetstiltak og advarsler listes opp og
forklares nér de er relevante.

INNSTILLINGER OG HYDRAULIKKJUSTERINGER En innfaring i maskinens funksjoner. Det forklarer ogsa
hvordan og hvor du kan justere hydraulikken for & oppné @nsket funksjon. Emner er organisert og
samlet for hver maskinmodul. De har samme rekkefalge som i kapittel 7 «Vedlikehold og mekaniske
justeringer».

BETJENING Beskriver oppriggingsprosessen, og hva som ma vurderes far og under drift. Det angir
ogsa innkjeringsperioden.

TRANSPORT Oppgir alle sikkerhetstiltak og forberedelser som er nadvendige for vellykket og trygg
transport av kompaktaren.

KONTROLLSYSTEM Gir en detaljert oversikt over kontrollsystemet og dets funksjoner.

7. VEDLIKEHOLD 0G MEKANISKE JUSTERINGER En detaljert oversikt over ngdvendig vedlikehold og

9.
10.
11.
12.

pakrevde prosedyrer for mekaniske justeringer. Emner er organisert og samlet for hver maskin-
modul. De har samme rekkefelge som i kapittel 3 «Innstillinger og hydraulikkjusteringer».

SMBRING Farklarer funksjoner, innstillinger og feilsoking, og viser detaljerte smareskjema far manu-
ell smaring med olje og smarefett

KONSERVERING Rengjering og andre forberedelser far og under langsiktig lagring.
ELEKTRO Elektriske koblingsskjema.

HYDRAULIKK Hydraulikkskjema.

SPESIFIKASJONER En oversikt over den generelle maskinkapasiteten og ytelsen.

1.5 GARANTI

Orkel AS anbefaler at du leser dokumentet «Garantivilkér» for detaljert informasjon om vilkar og betin-
gelser for garantien. Dette dokumentet finnes vedlagt i en mappe som fulgte med kampaktaren. Du kan
0gsa kontakte salgsavdelingen var.




1.6 SAMSVARSERKLARING

EC DECLARATION OF CONFORMITY

Manufacturer:
ORKEL AS

Address:

Johan Gjennes Veg 25
N-7320 Fannrem Norway
Phone: + 47 72 48 80 00

Product description: )
Agricultural/Industrial - multi compactor

Model: ORKEL DENS - X

Type: 204
Fram serial number: 20420001

Orkel AS hereby declare, that the identified product above is conform to the requirements of:
Directive on machinery - 2006/42/EC - Electromagnetic compatibility Oirective -2004/108/EC and EN IS0
12100/EN IS0 4413/EN IS0 13850/EN 349+A1/EN IS0 13857

Person in EC authorized to compile technical files:

Name: Anders Smaanien
Project engineer Orkel EU Ltd.
Address:  Ground Floor
Craven House
40-44 Uxbridge Road
London WS 2BS

Fannrem, 27 August 2015

Leif Haugum [sign)
Technical director

o Sl

Date of shipment: Per Helge Weiseth [sign]
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2.1 INTRODUKSJON

Denne sikkerhetsmanualen er laget for & beskrive sikre og gode rutiner for drift av kompaktoren. Det er
midlertid ikke mulig & beskrive ethvert drifts- og sikkerhetsmessig problem som kan oppstéa. Vurder alltid
hvorvidt handlingene dine utgjer en fare for deg eller andre som befinner seg i neerheten av kampaktoren!
Ulykker kan gjore deg handikappet eller ta livet av deg. - Ulykker kan unngés.

2.2 SYMBOLER

Dette symbolet betyr:

- 0BS!
« FORSIKTIG!
« VAR OPPMERKSOM PA DIN PERSONLIGE SIKKERHET!

Nar du ser dette symbolet i brukermanualen, ma du veere oppmerksom pé at det 8 ikke overholde de
angitte instruksjonene kan fore til at du eller andre personer i maskinens arbeidsomrade skades eller
omkommer.

2.2.1 Advarsler, fare og forholdsregler

Hver gang du ser ordene og symbolene vist nedenfor, ma du veere oppmerksom pa de ulike instruksjonene
de symboliserer. Piktogrammene brukes i denne manualen og/eller pd maskinen.
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Symbolet og ordet FARE angir en

direkte eller umiddelbart farlig situa-

sjon som vil fare til ALVORLIG
PERSONSKADE ELLER D@D, hvis den
ikke unngas.

Ikke begynn & bruke maskinen far du
har lest og forstatt sik-
kerhetsforanstaltningene.

Pase at det ikke befinner seg noen
personer mellom traktoren og
maskinen under til- og frakobling.

Fare - bevegelige deler. Hold deg
unna bevegelige/roterende deler i
kammeret.

Bruk alltid de hydrauliske sik-
ringsventilene pd kammerdgrens
loftesylindre,

for & sikre at

kammerdaren forblir i &pen posisjon
under vedlikehold eller reparasjon.

Maskinen skal alltid parkeres péa et
flatt og fast underlag, og maskinen
skal sikres med hjulklosser.

Fare. Filmholderen/-kutteren er
utstyrt med en skarp kniv og det er
fare for

kutt/kvestelser. Skal alltid holdes
lukket nar maskinen ikke

er i drift.

>

WARNING

SRS

2| [>

o
3

br
— [

2>

-
==

Symbolet og ordet ADVARSEL angir en
potensielt farlig situasjon. Hvis de angitte
instruksjonene ikke falges, kan det fore til
personskader eller dedsfall.

Sla alltid av traktormotoren eller ekstern
stremkilde far du smarer, justerer, utfgrer
vedlikehold pé eller reparerer maskinen.
Trekk ogsé ut tenningsnakkelen, slik at en
utilsiktet oppstart kan unngas.

La aldri barn oppholde seg i neerheten av
maskinen mens den er i drift. Sma barn
kan gjere uforutsette ting.

Operatar eller andre personer som opp-
holder seg ner maskinen, ma veere akt-
somme nar rundballen lastes av
pakkebordet. Rundballer som droppes, kan
rulle mer enn 10 m, og rundballer kan til og
med droppes for tidlig.

Nettet eller filmen kuttes med en skarp
kniv. Veer forsiktig nar du laster inn en ny
rull eller ndr det gjeres justeringer pa kniv-
systemet.

Uautorisert personale har ingen adgang
nermere enn 5 meter fra maskinen nar
maskinen er i drift eller manovreres.

Hold avstand! Ga ikke inn under matebord
eller ramme mens kompaktoren er i drift.




Trapp. Adgang kun for operater eller

ANPS
A\

Steyomrade. Bruk harselsvern.

Péase at overfaringen har riktig
hastighet og

retning. Feil hastighet og/eller
retning kan skade maskineriet, og
kan fore til alvorlig fare for persaoner i

nerheten. Maskinen er utformet for Iq-p'"'
en kraftuttakshastighet pa

850 o/min.

Hold avstand, roterende maskineri.

Festepunkt. Loftepunkt.

Hydrauliske sikringsventiler som laser lafte-
sylindrene pa bakporten.

O —| Detsitter enroterende kraftuttaksaksel mellom traktoren og
y ! maskinen. Ingen personer skal oppholde seg mellom traktoren o
m == genp pp g g

Jekkpunkt.

"’J%]%

n]

O maskinen mens motoren er i gang. Bruk ikke lase kleer, skjerfe.l.

Advarsel- eller fareskilt som er festet pa maskinen, skal ikke tas av eller males over. Uleselige
skilt skal skiftes ut med nye. Disse kan bestilles fra Orkel AS.

2.3 NODSTOPP

Maskinen er utstyrt med totalt 5 manuelle nedstoppknapper. Fire er tilgjengelige fra bakkeniva og én sit-
ter p8 toppen av maskinen, som vist pa Figur 2.1.




Figur 2.1 : De rede sirklene viser plasseringen av nadstoppknappene. Det sitter i tillegg to
knapper pa bakkeniva pa maotsatt side.

Na&r en nedstoppknapp trykkes, méa den tilbakestilles, slik at maskinen kan startes fra kontrollpanelet.
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Figur 2.2 : Nedstoppknapp med soppfarmet hode. Vri pd knappen for & tilbakestille den.

2.4 TIL OPERATOREN

2.4.1 Sikkerhetsutevelse
o Som operater er det ditt ansvar & lese og forsta sikkerhetsinstruksjonene i denne sik-
kerhetsmanualen.

« Disse instruksjonene ma alltid overholdes. Operataren er av avgjerende betydning for maskin-
sikkerheten, ikke bare for deg selv, men ogsé for eventuelle andre personer som befinner seg i
kompaktoromradet.

o Folg sikkerhetsinstruksjonene, sé vil kompaktoren veaere en trygg og sikker arbeidsplass.




2.4.2 Personlig verneutstyr

Kompaktoren kan skape mye stav og stay, avhengig av hva slags materiale som presses. For
din egen helses skyld anbefaler vi at operatgrer bruker personlig verneutstyr, som sik-

kerhetsbriller, stov-/filtermaske og harselvern, under drift.
WARNING

2.4.3 Personlig sikkerhet

Bruk alt tilgjengelig verne- og sikkerhetsutstyr. Serg for god belysning i omrédet hvor kampaktoren settes
opp. Alle deksler skal veere hele og godt festet under drift. Ved pressing av brennbart materiale skal et
brannslukkingsapparat veere lett tilgjengelig.

2.4.4 Trygg drift

Personer under 16 ars alder skal aldri betjene maskinen.

WARNING

Personale som er pavirket av alkohol eller andre rusmidler skal ikke betjene denne maskinen.

WARNING

2.4.5 Viktige sparsmal

Veer oppmerksom pé barn og andre uautoriserte personer som befinner seg i neerheten av maskinen. La
aldri en ukvalifisert person betjene maskinen.

2.4.6 Fareomrader

Bare operaterer og vedlikeholdspersonale skal ha adgang til fareomradet! Alle andre personer
ma sendes bort for sin egen sikkerhets skyld.
WARNING

Hele den venstre siden av kompaktoren er en blindsone for operataren.

WARNING
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2.5 FORHOLDSREGLER

2.5.1 Bli kijent med maskinen din

Bli kjent med maskinen din. Leer om alle funksjoner og aktiveringsmekanismer, og finn ut hvor ned-
stoppknappene befinner seg. Leer om maskinens kapasitet og begrensninger for & unnga unsdvendig nede-
tid og mekaniske sammenbrudd.

VIKTIG: Hvis det oppstar en farlig situasjon, skal kraftuttaket slas av umiddelbart.

2.5.2 Kontroll av utstyret

For oppstart skal du pése at maskinen og utstyret dens sitter pé plass og fungerer som de skal. Se kapittel
7 «Vedlikehold og mekaniske justeringer».

2.5.3 Rengjering

Riktig rengjering av maskinen eker bade holdbarheten og sikkerheten. Det er derfor viktig & holde alle over-
flater rene, fjerne alt smuss, eventuelt oljesal og rusk.

2.5.4 Miljevern

Farlig avfall, som gummi, olje og andre materialer som kan skade miljget, skal kasseres ved godkjente
avfallsmaottak.

2.6 INNKJORINGSPERIODE

m Kontrollpunkter

Ikke kjor kompaktoren ved maksimal kapasitet i de forste 25 driftstimene
Veer oppmerksom - pase at maskinen fungerer som den skal.
Hor etter unormale lyder fra maskinen

Finjuster prosessen som skal utfares, slik at kompaktoren kan nd maksimal kapasitet for
det materialet som presses.




Sjekk Kontrollpunkter

Alle lagre skal ha en synlig smaremansjett. Figur 2.3

Intet smarefett er synlig pd smarepumpens avlastningsventil.

Foranstaltninger: En ny kompaktor mé gé gjennom en innkjeringsperiode. Den skal ikke kjares ved
maksimal kapasitet i de forste 25 driftstimene. Operateren mé veere oppmerksom, pase at alle funk-
sjonene fungerer som de skal og ha et @re for unormale maskinlyder. Finjuster prosessen som skal utfares
til kompaktoren nar optimal kapasitet for det materialet som presses.

Figur 2.3 : Smaremansjett pa lagre/bassinger

MERK: Glidelagerklaringen er trang nar maskinen er ny og kan fere til ekt temperatur i lagrene. Glidelagrene
ma kontrolleres ofte i lgpet av innkjeringsperioden. Hvis temperaturen stiger i noen av lagrene, ma du
aktivere manuell smaring fra kontrollpanelet for & ke mengden smerefett som leveres til lagrene.
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3.1 HOVEDDELER

1. Matebord
O 2. Elevator
O 3. Presskammer
O ° 4. Plastbindeenhet
O 5. Pakkebord

P2U0U
OR

—

-

Figur 3.1 : Kompaktorens hoveddeler

3.1.1 Driftsprinsipp

Materialet lastes inn i matebordet med en hjullaster eller rett fra et transportband. Elevatoren
transporterer s materialet inn i kammeret. Mengden og hastigheten styres av en ultralydsensor, i tillegg
til innstillingene pa skjermen. Alle funksjoner og innstillinger kan justeres basert pa egenskapene til
materialet som presses.

Nar materialet er formet til en kompakt rundballe, legges det flere lag med nett eller film p& rundballen av
nett-/filmsystemet. Nettet/filmen sikrer at rundballen opprettholder formen sin under transporten til
pakkeren. Kammerderen dpnes automatisk og rundballen transporteres til pakkeren av det underliggende
transportbandet. Kammerdaren lukkes og pressingen starter igjen umiddelbart. Hvis det finnes sal,
resirkuleres dette tilbake til elevatoren av det underliggende transportbandet.

Pakkingen starter s& snart rundballen pavises pa pakkebordet. Parametre som kammertrykk og antall film-
lag kan stilles inn pa skjermen. Ved normal drift kjgerer maskinen en automatisk sekvens. Operaterens
hovedoppgave er & sikre at det er tilstrekkelig med materiale pd matebordet og at ferdige rundballer flyt-
tes bort fra droppomradet for rundballer. Operateren skal ogsa se etter lekkasjer og lytte etter unormale
lyder under etterfylling av plastmagasinet.

3.2 HYDRAULIKK

kompaktorens hydraulikksystem drives med haytrykk. Sjekk alle slanger og tilkoblinger for
skade. Skift ut skadde deler umiddelbart. Ved justering av maskinens hydraulikkventiler er det
ikke tillatt & oppholde seg i pakkerens bevegelsesomrade. Veer forsiktig ved justering av ven-
tilene, ettersom pakkerarmenes hastighet kan endres raskt. Gjer deg godt kjent med
maskinens funksjoner.

WARNING

Maskinens standardinnstillinger settes under testkjaringen pa fabrikken. Far du utfgrer endringer eller
testing p& maskinen, méa hydraulikkoljen ha nddd normal driftstemperatur. Dette er fordi visse funksjoner
pavirkes av oljens viskositet, og maskinen kan reagere annerledes dersom oljen er kald.

For anbefalte oljetyper, se avsnitt 8.6.1 «Hydraulikk». | beskrivelsen av hvordan maskinens hydr-
aulikkventiler justeres, refererer vi til ventilene med ventilnumrene. Se oversikt i avsnitt 11.2 «Ven-
tiloversikt».




3.2.1 Retningslinjer for hydraulikkjusteringer

Spesifikke instruksjoner angdende hydraulikkinnstillinger listes opp og forklares i avsnittet for hver enkelt
komponent.

MERK: Alle referanser til ventiler gitt i dette avsnittet finner du pa hydraulikkskjemaet og ventiloversikten i
kapittel 11 «Hydraulikk»

VIKTIG: Alle hydraulikkjusteringer: Start ved lav hastighet og gk hastigheten gradvis. Oljen mé ha nadd
driftstemperaturen nar justeringen utfares.

TOMMELFINGERREGEL FOR K1, B1, P2, P3, P4 0G P5: Hvis du vrir ventilen med klokken, reduseres hastighe-
ten. Hvis du vrir ventilen mot klokken, gker hastigheten.

TOMMELFINGERREGEL FOR P10G M1: Hvis du vrir ventilen med klokken, eker hastigheten. Hvis du vrir ven-
tilen mot klokken, reduseres hastigheten.

3.2.2 Tankventiler MP2000-X

MP2000-X-kompaktoren har fem tankventiler: T1, T2, T3, T4 og T5.

3.3 MATEBORD

MERK: Alle referanser til ventiler gitt i dette avsnittet finner du pa hydraulikkskjemaet og ventiloversikten i
kapittel 11 «Hydraulikk»

3.3.1 Kontrollpaneler

MERK: Det er ett kantrollpanel for F10, og ingen bakre styreenhet. Funksjonaliteten er beskrevet i avsnitt
4.2.4 «Spaklistes.

Fremre styreenhet

Spakene forklares i detalj i avsnitt 4.2.3 «Spak-/betjeningsoversikt» og aktiverer funksjoner i henhald til
beskrivelsen.

L Venstre stottebein, bak Opp/ned
2. Hoyre stottebein, bak Opp/ned

3.3.2 Innstillinger

Matebordhastigheten justeres ved & vri pd M1-ventilen (Figur 3.2]). Hvis du vrir med klokken, gker hastighe-
ten. Hvis du vrir mot klokken, reduseres hastigheten.

Standardinnstillinger: Lukk ventilen og &pne den sa to omdreininger.




Figur 3.2 : Den rode firkanten viser M1-ventilen

3.4 ELEVATOR 0G UNDERLIGGENDE TRANSPORTBAND

3.4.1 Innstillinger

Hastigheten til elevatorbeltet og det underliggende transportbandet kan endres via skjermhildet Machine
settings screen [Maskininnstillinger].

3.9 KAMMER

Presskammeret kan handtere hay belastning, men innstilt kammertrykk og resulterende rundballetetthet
ma tas med i betraktningen, og mé& muligens begrenses basert pa typen materiale. Ndr man rundpresser
visse materialer, kan et for hgyt kammertrykk redusere presskammerets levetid. Se avsnitt 6.1.7
«Maskininnstillinger» og avsnitt 6.1.17 «Innstillinger og forklaringer» for hvordan du stiller inn kammer-
trykket.

MERK: Alle referanser til ventiler gitt i dette avsnittet finner du pa hydraulikkskjemaet og ventiloversikten i
kapittel 11 «Hydraulikks

3.5.1 Innstillinger av apnehastighet

Lukkehastighet: Presskammerets lukkehastighet justeres ved & vri pad K1-ventilen. Hvis du vrir med
klokken, reduseres hastigheten. Hvis du vrir mot klokken, eker hastigheten.

Standardinnstilling: Lukk ventilen og &pne den s en halv omdreining.

3.5.2 Innstillinger for kammertrykk

Innstillingene for kammertrykk angis pa skjermen. Nar pressingen starter, vil elevatoren kjgre med sin
hoyest innstilte hastighet. Nar kammertrykket overskrider elevatorens sakteterskel, reduseres hastighe-
ten for @ muliggjere en heyere balletetthet. Rundballen er ferdig nar innstilt maksimalt kammertrykk er
nadd. Na starter plastbindeenheten.

Parametre som kan angis pa skjermen, er:
Kammerets maks. trykk: 100-280 bar

Elevatorens sakteterskel: 30-100 % av innstilt trykk
Eksempel:

Materiale: treflis

Innstilt kammertrykk: 180 bar

Kammerets sakteterskel: 75 %




Nar kammerets trykksensor registrerer et trykk pd 135 bar [75 % av 180 bar], reduseres eleva-
torhastigheten. Elevatoren vil opprettholde denne saktere hastigheten inntil et kammertrykk pa& 180 bar
er nadd. Da starter plasthindingen automatisk.

VIKTIG: Kammertrykket mé aldri overskride 280 bar!

3.6 PLASTBINDEENHET

3.6.1 Driftsprinsipp

Nett eller film legges pa rundballen i kammeret med plastbindeenheten pa toppen av maskinen.

Nar angitt maksimalt kammertrykk oppnas, mates en gitt mengde nett/film inn i kammeret av
matevalsene i plastbindeenheten. Nar «halen» er lang nok, gripes den av rundballen og trekkes.
Matevalsene stopper og &pnes, slik at nettet/filmen spres over rundballen. Matevalsene lar nettet/filmen
spres over hele rundballens bredde. Bremsen griper inn og strammer nettet/filmen. Rundballen pafares na
et forhdndsangitt antall lag med nett/film. Deretter lukkes matevalsene igjen og nettet/filmen kuttes av
kniven. Til slutt &pnes kammerderen og rundballen transpaorteres til pakkeren av det underliggende
transportbandet. Kammeret lukkes igjen og pressingen gjenopptas, mens pakkeren starter opp.
